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SKB 108­960SKB 108­960
Мобільна антена VHF 108...960 МГц, штир з нержавної сталі

ДІАГРАМИ УЗГОДЖЕННЯ ТА СМУГИ ПРОПУСКАННЯДІАГРАМИ УЗГОДЖЕННЯ ТА СМУГИ ПРОПУСКАННЯ
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! Use the curves just as  a guide. For fine-
tuning please use an SWR-Meter. 
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ОПИСОПИС ІНСТРУКЦІЇ З НАЛАШТУВАННЯІНСТРУКЦІЇ З НАЛАШТУВАННЯ

схема обрізання. Виконаний з нержавної сталі 17/7 PH і постачається з основою «ML» (Micro Line) з
малі розміри. Доступна з магнітною основою для тимчасового встановлення на автомобіль.

мобільна антена для діапазону частот 108...960 МГц з використанням комплектного

ХАРАКТЕРИСТИКИХАРАКТЕРИСТИКИ
Електричні дані
Тип
Діапазон частот
Імпеданс
Випромінювання
Поляризація
Підсилення
Смуга пропускання @ SWR

SWR @ рез. частота
Макс. потужність
Система живлення / Положення
Стандартне кріплення

: від 108 до 960 МГц, налаштування підрізанням

: Всенаправлена
: Вертикальна
: 0 dB відн. до /4 штир
: див. діаграму
: див. діаграму
: 100 Вт для 108...550 МГц; 30 Вт для 550...960 МГц
: Прямий / Основа
: “ML”, монтажний отвір 14 або 18 мм, кабель 5м RG 58

Механічні дані
Матеріали
Висота (прибл.)
Вага (приблизно)

: Нержавна сталь 17/7 PH, хромована латунь
: 700 мм
: 280 г

ВСТАНОВЛЕННЯ КРІПЛЕНЬВСТАНОВЛЕННЯ КРІПЛЕНЬ
Монтаж ззовні

1.1 Просвердліть отвір 18 мм, зачистіть задирки та
захистіть від корозії. Відпустіть деталь B,
підштовхніть її вгору разом з деталлю C та
міцно утримуйте.
1.2 Вставте основу в монтажний отвір
і зсуньте його від центру. Вставте пластикову
пластини D деталі C в отвір. Загвинтіть
деталь B гайковим ключем на 20 мм.
Гайку B затягнуто правильно, якщо
верхній край деталі A на тій самій
висоті, що й внутрішній різьбовий болт

Монтаж зсередини
2.1 Просвердліть отвір 14 мм, зачистіть задирки та
захистіть від корозії. Відпустіть деталь B та
використайте деталь E. Вставте знизу деталь F
в отвір до упору.
2.2 Втисніть частини A, B і E зверху та
накрутіть їх ріжковим ключем на 20 мм
ключ.
Деталь B затягнута правильно, якщо
верхній край деталі A знаходиться на одному
висоті, що й внутрішній різьбовий болт.

ПРИМІТКА:
Використовуйте криві лише як
орієнтир. Для точного налаштування
використовуйте SWR­метр.ID378
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